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Product image

NYAK-kapocs teljesen automatizalt szereléshez és reflow-
forrasztashoz (SMT), Push-In csatlakozérendszerrel. A
vezeték behelyezése és a csuszka mikodtetése azonos
iranyban torténik (FENT). Dobozban vagy dobra csévélt
tekercsben. 1,5 mm-re vagy 3,5 mm-re optimalizalt
tiskehossz.

Altalanos rendelési adatok

Verzié Nyomtatott &ramkori panel csatlakozék, 5.08 mm,
Pélusszam: 3, 180°, Forrasztotiiske hossza (1):
1.5 mm, fekete, PUSH IN aktuatorral, Rogzitési
tartomany, névleges csatlakozas, max.: 1.5 mm?2,

Tube
Rendelési szam 2766130000
Tipus LSF-SMT 5.08/03/180 1.5SN BK TU SO
GTIN (EAN) 4064675020479
Qty. 38 Stiick
Termékadatok IEC: 630V /0.2-1.5 mm?2

UL: 300V / 12 A/ AWG 28-AWG 14
Csomagolas Tube
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Mélység 7,8 mm Mélység (coll) 0,307 inch
Magassag 15,56 mm Magassag (coll) 0,61 inch
Legalacsonyabb véaltozat magassaga 14 mm Szélesség 14,36 mm
Szélesség (coll) 0,565 inch Nett6 tomeg 2,244 g
Homeérsékletek

Folyamatos Gizemi hémérséklet, max. 120 °C

Anyagjellemzék

Szigetel6anyag LCP GF Szin fekete
Szinskala (hasonlo) RAL 9011 Moisture Level (MSL) 1

UL 94 éghetGségi osztaly V-0 Erintkez6 anyaga Cu-6tvozet
Forrasztott csatlakozas rétegszerkezete 4...6 ym Sn matt Tarolasi hémérséklet, min. -40 °C
Tarolasi hémérséklet, max. 70°C Uzemi hémérséklet, min. -50 °C
Uzemi hémérséklet, max. 120°C

Névleges adatok IEC szerint

Névleges aram, maximalis polusszam Névleges aram, min. polusszam

(Tu=20 °C) 175 A (Tu=40°C) 175 A
Névleges fesziiltség a Il/2 tulfesziiltség Névleges fesziiltség a lll/2 tulfesziiltség

osztalyhoz / szennyezés mértékéhez 630V osztalyhoz / szennyezés mértékéhez 630V
Névleges Iokéfesziiltség a ll/2 Névleges lokéfesziiltség a lll/2

tulfesziiltség osztalyhoz / szennyezés tulfesziiltség osztalyhoz / szennyezés

mértékéhez 4 kV mértékéhez 6 kV
Csomagolas

Csomagolas Tube VPE hosszusag 557 mm
VPE szélesség 21 mm VPE magasséag 15 mm

Rendszerparaméterek

Termékcsalad

OMNIMATE Signal -
sorozat LSF

Vezetékcsatlakozas-technika

PUSH IN aktuétorral

Felszerelés NYAK-ra THT/THR-forrasztott Vezeték kimeneti irany

csatlakozassal 180°
Osztas, mm (P) 5,08 mm Osztas, inch (P) 02"
Pélusszam 3 Erintkezésorok szama 1
Sorok szama 1 Forrasztotiske hossza (1) 1,5 mm
Forrasztétiiske méretei 0,35 x 0,8 mm L1, mm 10,176 mm
L1, inch 04" Védelmi osztaly IP30, teljesen felszerelve
Csatlakoztathato vezetékek
Rogzitési tartomany, névleges 0,13 mm?2
csatlakozas, min.
Rogzitési tartomany, névleges 1,5 mm?2
csatlakozas, max.
Toémor, min. HO5(07) V-U 0,2 mm?2
Tomor, max. HO5(07) V-U 1,5 mm?2
Flexibilis, min. HO5(07) V-K 0.2 mm?
Flexibilis, max. HO5(07) V-K 1,6 mm?2
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mUanyag galléros érvéghiivellyel, DIN 0,25 mm?2
46228 pt 4, min.
muanyag galléros érvéghivellyel, DIN 0,75 mm?2

46228 pt 4, max.

érvéghuvellyel, DIN 46228 1. pont, min. 0,25 mm?2

érvéghuvellyel, DIN 46228 pt 1, max. 1,5 mm?2

Rogzithetd vezeték

Vezetékcsatlakozas keresztmetszete

névleges

0,25 mm?2

érvéghuively

Csupaszolasi hossz

‘ névieges 10 mm

Ajanlott érvéghiively

HO0,25/12 HBL

Vezetékcsatlakozas keresztmetszete névleges 0,34 mm?
érvéghuvely Csupaszolasi hossz \ névleges 10 mm
Ajanlott érvéghively HO0,34/12 TK
Vezetékcsatlakozés keresztmetszete névleges 0,5 mm?
érvéghuvely Csupaszolasi hossz \ névleges 10 mm
Ajanlott érvéghiively HO0,5/14 OR
Vezetékcsatlakozas keresztmetszete névleges 0,75 mm?2

érvéghuvely

Csupaszolasi hossz

‘ névleges 10 mm

Ajanlott érvéghively

HO,75/14T HBL

Vezetékcsatlakozas keresztmetszete

névleges

1 mm?2

érvéghuvely

Csupaszolasi hossz

‘ névleges 12 mm

Ajanlott érvéghiively H1,0/16D R
Vezetékcsatlakozas keresztmetszete névleges 1,5 mm?2
érvéghuively Csupaszolasi hossz ‘ névleges 12 mm

Ajanlott érvéghiively H1,5/16 R SV

Hivatkozasi szoveg

Az érvéghiivelyek hosszat a terméknek és a névleges fesziiltségnek megfeleléen kell

megvalasztani., A mianyag gallér kiilsé atmérdje nem lehet nagyobb az osztasnal (P)

CSA névleges adatok

Intézet (CSA)

P

Tanusitvany szdma (CSA)

200039-1664286

Névleges fesziiltség (B felhasznalasi

Névleges fesziiltség (D felhasznalasi

csoport / CSA) 300V csoport / CSA) 300V
Névleges aram (B felhasznalasi csoport / Névleges aram (D felhasznalasi csoport /
CSA) 10A CSA) 10A
Vezeték keresztmetszet, AWG, min. AWG 28 Vezeték keresztmetszet, AWG, max. AWG 14
Hivatkozas a tanusitasi értékekre A megadott adatok

maximalis értékek - lasd a

tanusitvanyt.
UL 1059 névleges adatok
Intézet (cURus) Tanusitvany szama (cURus)

[: u s E60693
Névleges fesziiltség (B felhasznalasi Névleges fesziiltség (D felhasznalasi
csoport / UL 1059) 300V csoport / UL 1059) 300V
Névleges aram (B felhasznalasi csoport/ Névleges aram (D felhasznalasi csoport/
UL 1059) 12A UL 1059) 10A
Vezeték keresztmetszet, AWG, min. AWG 28 Vezeték keresztmetszet, AWG, max. AWG 14

Hivatkozas a tanusitasi értékekre A megadott adatok
maximalis értékek - 1asd a

tanusitvanyt.
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Tipusvizsgalatok
Teszt: Jel6lések tartéssaga Teszt eredetjeldlés, tipusazonositas, raszter, UL
tanusitvany, tartéssag
Kiértékelés elérhet6
Teszt: Rogzithetd keresztmetszet Standard DIN EN 60999-1 szabvény, 7 és 9.1 / 12.00

szakasz, DIN EN 60947-1 szabvény, 8.2.4.5.1 /

12.02 szakasz

Vezeték tipusa

Vezet6 tipusa és
keresztmetszete

tomor, 0,14 mm?2

Vezet6 tipusa és
keresztmetszete
Vezet6 tipusa és
keresztmetszete

sodrott 0,14 mm?

tomor, 1,5 mm2

Vezet6 tipusa és
keresztmetszete

sodrott 1,5 mm?2

Vezet6 tipusa és
keresztmetszete

AWG 24/1

Vezet6 tipusa és
keresztmetszete

AWG 24/19

Vezet6 tipusa és
keresztmetszete

AWG 16/1

Vezet6 tipusa és
keresztmetszete

AWG 16/19

Kiértékelés

atadva

Vezetékek sériilésének és véletlen

meglazuldsanak vizsgalata

Standard

DIN EN 60999-1 szabvany, 9.4 / 12.00 szakasz

Kovetelmény

0,2 kg

Vezeték tipusa

Vezet6 tipusa és
keresztmetszete

AWG 28/1

Vezet6 tipusa és
keresztmetszete

AWG 28/19

Kiértékelés

atadva

Kovetelmény

0,3 kg

Vezeték tipusa

Kiértékelés

Vezet6 tipusa és
keresztmetszete

sodrott 0,25 mm?

Vezetd tipusa és
keresztmetszete

atadva

tomor, 0,5 mm?2

Kovetelmény

0.4 kg

Vezeték tipusa

Vezet6 tipusa és
keresztmetszete

tomor, 1,5 mm2

Vezet6 tipusa és
keresztmetszete

sodrott 1,5 mm?2

Vezet6 tipusa és
keresztmetszete

AWG 16/1

Vezetd tipusa és
keresztmetszete

AWG 16/19

Kiértékelés

atadva
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Kihazasi vizsgalat Standard DIN EN 60999-1 szabvany, 9.5 / 12.00 szakasz
Kovetelmény 210N
Vezeték tipusa Vezet6 tipusa és AWG 24/1
keresztmetszete
Vezet6 tipusa és AWG 24/19
keresztmetszete
Kiértékelés atadva
Kovetelmény 220N
Vezeték tipusa Vezet6 tipusa és sodrott 0,25 mm?2
keresztmetszete
Vezet6 tipusa és HO5V-UO0.5
keresztmetszete
Kiértékelés atadva
Kovetelmény 240N
Vezeték tipusa Vezet6 tipusa és HO7Vv-U1.5
keresztmetszete
Vezet6 tipusa és HO7V-K1.5
keresztmetszete
Vezet6 tipusa és AWG 16/1
keresztmetszete
Vezet6 tipusa és AWG 16/19
keresztmetszete
Kiértékelés atadva
Besorolasok
ETIM 6.0 EC002643 ETIM 7.0 EC002643
ETIM 8.0 EC002643 ETIM 9.0 EC002643
ECLASS 9.0 27-44-04-01 ECLASS 9,1 27-44-04-01
ECLASS 10.0 27-44-04-01 ECLASS 11.0 27-46-01-01
ECLASS 12.0 27-46-01-01 ECLASS 13.0 27-46-01-01

Fontos megjegyzés

IPC megfelel6ség

A termékek fejlesztése, gyartasa és széllitdsa a nemzetkozileg elismert IPC-A-6 10 szabvany ,megengedheté”

kategoriaja szerint tortént. A termékekkel kapcsolatos tovabbi kovetelményeket kérésre kiértékeljlik.

Megjegyzések

¢ A termék hosszu idej( tarolasa 50 °C atlagos hémérsékleten és maximum 70% paratartalmon, 36 honap

Tanuasitvanyok

Jovahagyéasok

SD'D

UL File Number Search UL weboldal

Tanusitvany szdma (cURus) E60693

Letoltések

Engineering Data CAD data — STEP

Kataldgusok Catalogues in PDF-format

White paper surface mount technology Download Whitepaper
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Lapos csavarhuzé

Szigetelt hornyos csavarhuzé, SDI DIN 7437, 1ISO
2380/2, Hegy: DIN 5264, 1SO 2380/ 1 szerint,
SoftFinish-markolat

Altalanos rendelési adatok

Tipus SDIS 0.4X2.5X75 Verzié

Rendelési szarB008370000 Csavarhuzo, Csavarhizé
GTIN (EAN) 4032248056330

Qty. 1 Stuck

Lapos csavarhizé

Hornyos csavarhizo lekerekitett pengével SD DIN 5265,
ISO 2380/2, behajté a DIN 5264, ISO 2380/1 szerint.
Chrom Top hegy, SoftFinish markolat

Altalanos rendelési adatok

Tipus SDS 0.4X2.5X75 Verzié

Rendelési szarB009030000 Csavarhuzo, Csavarhizé
GTIN (EAN) 4032248266944

Qty. 1 Stuck
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Single Wave:
Contact time appr. 3 sec.

260 1 28500 o~ 2807
g
‘s
H]
®
-1
£
=

w— Typical process
\\ ~==- Prozess limits
TS Temperature on board
0 I I I I I I I I I I I o
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240
time [s]
Double Wave:
260 — 255 °C —260°C
Total contact time max. 10 sec. 250 °C

240 T

220 T

200 T

180 T
:5' wro
‘e 140 T e —
s . o
= 1 Preheating e
E 120 e
£ 100+ s T
2 100 . .

80 + *, Coaling rate <6 °K/s <

\, "'.,,'
60 1 .
% m— Typical process
U < - ~=~- Process limits
20T Heatingrate<3°K/s s Temperature on board

0 - . . . . . . . . . . . -
20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240
time [s]
Wave soldering profiles

Wired connection elements should be processed in accordance with the DIN EN 61760-1 standard. We have included
two recommendations for practical wave soldering profiles, with which Weidmiiller PCB terminals and connectors are
qualified.

When choosing a suitable profile for your application, the following factors also need to be considered:
- PCB thickness

- Proportion of Cu in the layers

- Single/double-sided assembly

- Product range

- Heating and cooling rates

The single and double wave profiles each indicate the recommended operating range, including the maximum
soldering temperature of 260°C. In practice, the maximum soldering temperature is quite often well below the above
maximum profile.

We reserve the right to make technical changes.
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Reflow soldering profile

The perfect soldering profile for SMT Surface Mount Technology is one the most exiting question in SMT production.
But there are more than one correct answer: The diagram of temperature-on-time is related to processing features of
solder paste and to maximum load of components.

We have to consider the following parameters:
* Time for pre heating

* Maximum temperature

* Time above melting point

* Time for cooling

* Maximum heating rate

* Maximum cooling rate

We recommend a typical solder profile with associated process limits. With preheating components and board are
prepared smoothly for the solder phase. Heating rate is typically <+3K/s. In parallel the solder paste is ,activated’. The
time above melting point of 217°C the paste gets liquid and components and boards begin to connect. The maximum
temperature of 245°C to 254°C should stay between 10 and 40 seconds. In the cooling phase at =-6K/s solder is
cured. Board and components cool down while avoiding cold cracks.

We reserve the right to make technical changes.



	2014_Datasheet_PCB_Single_Doublewave_Profile_EN
	2014_Datasheet_PCB_Reflow_Profile_EN

