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OMNIMATE® - Board-to-Board csatlakozék Altalanos rendelési adatok

Kompakt eszk6zok flexibilis tervezése
Az id6talld érintkez6 rendszerek hasznalata, valamint a Verzié
gyartasi folyamatok optimalizalasa egyre fontosabba valik
a hatékony ipari késziilékek kifejlesztésében, kiilonosen

NYAK dugaszol6 csatlakozo, tis érintkezdsor,
SMD-forrasztott csatlakozas, Osztas, mm (P): 1.27
mm, Pélusszam: 32, 90°, Tape

Rendelési szam 2747200000
az Industry 4.0 teriiletén. OMNIMATE® board-to-board Tipus FMH S1/32H F1 B RL
csatlakozék 1,27 mme-es raszterrel rendelkeznek, és GTIN (EAN) 4064675001041
imali | , bi , K a kiillénbsz6 Qty. 560 Stiick
r‘r_1aX|ma is rugalmassagot biztositanak a kiilonb6z4 TermékadatoK EC./ 2.8 A
kialakitasoknak kdszonhetéen. UL: 150 V
* Rugalmas eszkézkialakitas - Iparilag megfelel Csomagolas Tape

slrlség rendkivil rugalmas csatlakozasokkal
kombinélva (Mezzanine, Mother-to-Daughter, Extender-
card, Cable-to-Board)

* Automatizalasra kész - Automatikus dsszeéllitdshoz
kifejlesztve rendkivil preciz csap egysikusaggal és SMT-
rogzitéssel

* Megbizhaté érintkezd - Akar 500 csatlakoztatési
ciklus az iparilag megfeleld aranybevonatnak
koszonhetéen (PdNi-Au)

* Folyamatkész - Nagy teljesitmény( LCP anyag reflow
forrasztashoz

* Méretezhetdség - Kiilonb6zé magassagok nagy foku
érintkezé atfedésekkel kiilonb6zé megoldasokhoz 12 -
80 podlus kozott.

* Robusztus miniatiirizalas - egyszer( és biztonsagos
csatlakozas még kedvezétlen csatlakoztatasi feltételek
mellett is lehetséges - pl. d6lés vagy hajlitds esetén.
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Méretek és tomegek

Mélység 10,6 mm Mélység (coll) 0,417 inch
Magassag 4,25 mm Magassag (coll) 0,167 inch
Szélesség 25,4 mm Szélesség (coll) 1inch
Nettd tdmeg 3,714 ¢

Rendszerspecifikaciok

Termékcsalad

OMNIMATE Signal - NYAK-
NYAK kozott

Csatlakozas tipusa

Aramkoéri lap csatlakozas

Felszerelés NYAK-ra

SMD-forrasztott

Osztas, mm (P)

csatlakozés 1,27 mm
Osztas, inch (P) 0,05 " Kimend konyok 90°
P6lusszam 32 Forrasztétiiskék szama poélusonként 1
Egysikusag: 0,1 mm Sorok szdma 1
Erintkezésorok szama 2 Védelmi osztaly IP20
Térfogati ellendllas <25 mQ Dugaszolasi ciklusok 500
Dugaszolasi eré/polus, max. 0,6 N Huazoéeré / polus, max. 0,6 N
Anyagjellemzék
Szigetel6anyag LCP Szin fekete
Szinskala (hasonlo) RAL 9011 Szigetel6anyag csoport llla
Szigetelés eréssége 210" Q Moisture Level (MSL) 1
UL 94 éghet6ségi osztaly V-0 Erintkez6 alapanyaga Rézotvozet
Erintkez6 anyaga Cu-0tvozet Erintkez6 felulet Arany a nikkel felett

Dugaszolhato csatlakozas

22umNi/20.4pum

Tarolasi hémérséklet, min.

rétegszerkezete PdNi /2 0.05 um Au -40 °C
Tarolasi hémérséklet, max. 70°C Uzemi hdmérséklet, min. -55°C
Uzemi hémérséklet, max. 125°C
Névleges adatok IEC szerint
Névleges dram, min. polusszam (Tu=20 Hézag, min.
°C) 28A 0,4 mm
Kaszéat, min. 0,4 mm
Csomagolas
Csomagolas Tape VPE hosszlsag 350 mm
VPE szélesség 345 mm VPE magasséag 135 mm
JUL 1977 névleges adatok
Hivatkozas a tanusitasi értékekre A megadott adatok Névleges fesziiltség (UL 1977) (elavult)

maximalis értékek - lasd a

tandsitvanyt. 150V
Besorolasok
ETIM 6.0 EC002637 ETIM 7.0 EC002637
ETIM 8.0 EC002637 ETIM 9.0 EC002637
ECLASS 9.0 27-44-04-02 ECLASS 9,1 27-44-04-02
ECLASS 10.0 27-44-04-02 ECLASS 11.0 27-46-02-01
ECLASS 12.0 27-46-02-01 ECLASS 13.0 27-46-02-01
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Fontos megjegyzés

IPC megfelel6ség A termékek fejlesztése, gyartasa és szallitdsa a nemzetkozileg elismert IPC-A-6 10 szabvany .megengedhet§”
kategoriaja szerint tortént. A termékekkel kapcsolatos tovabbi kovetelményeket kérésre kiértékeljiik.

Tanusitvanyok

Jovahagyasok

ROHS Megfelel

UL File Number Search UL weboldal

Tanusitvany szama (cURus) E92202

Letoltések

Engineering Data CAD data — STEP
Katalogusok Catalogues in PDF-format
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Dimensional drawing
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Extender-Board Mezzanine
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x= only mechanical
np= not plated thru hole
n=number of poles

Type Order no. No.of poles A B C D E
FMHS1/12HF1BRL 2747160000 12 6,35 10,77 12,7 9,57 8,57
mz FMHS1/16HF1BRL 2747170000 16 8,89 13,31 15,24 12,11 11,11
H FMH S1/20HF1BRL 2747180000 20 11,43 15,85 17,78 14,65 13,65
i FMHS1/26HF1BRL 2747190000 26 15,24 19,66 21,59 18,46 17,46
— A FMHS1/32HFIBRL 2747200000 32 19,05 2347 254 22,27 21,27
I FMHS1/40HF1BRL 2747210000 40 24,13 28,55 30,48 27,35 26,35
\WQL FMH S1/50HF1BRL 2747220000 50 30,48 34,9 36,83 33,7 32,7
&35 0.5 FMH S1/68HF1BRL 2747230000 68 4191 46,33 48,26 4513 4413
FMHS1/80HF1BRL 2747240000 80 49,53 53,95 55,88 52,75 51,75
B
A=(n/2-1x1,27 ‘
12

\rl
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Male angled - FMH

Application - dimensions

Tape - dimensions

female vertical
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male vertical R W,\i " |
16,25 15 i
female vertical : —— i Pick & place area @ 5
——— Tape dimensions A F | K
male E E female Poles 12 240+03/01 11501 - 2:0,1
angled ] angled Poles 14 to 20 320+0,3 14201 284 2+0,1
Y Pmin. 0 Poles 22 to 40 44003 202+0,15 402 20,15
9,05 10,5 14,33 Poles 42 to 56 56,0+0,3 262+0,15 524 2+0,15
4 |} 4 6.25 1,7 11,53 Poles 58 to 80 720+03 342+03 684 2+0.2
min. 8,6 @ No double sprocket holes for 12 pole numbers (tape size 24)
Mating conditions Reel - dimensions
Offset © 0.5 (approx @ 13mm)
0.7mm ‘ﬁ_o_.’lmm

$13" (approx. 330mm)

@1" (approx. 177)

Reel dimensions E

Poles 06 to12 244
Poles 14 to 20 324
Poles 22 to 40 444
Poles 42 to 56 56,4
Poles 58 to 80 124
Poles 82 to 100 884

DETAIL A

We reserve the right to make technical changes.
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Reflow soldering profile

The perfect soldering profile for SMT Surface Mount Technology is one the most exiting question in SMT production.
But there are more than one correct answer: The diagram of temperature-on-time is related to processing features of
solder paste and to maximum load of components.

We have to consider the following parameters:
* Time for pre heating

* Maximum temperature

* Time above melting point

* Time for cooling

* Maximum heating rate

* Maximum cooling rate

We recommend a typical solder profile with associated process limits. With preheating components and board are
prepared smoothly for the solder phase. Heating rate is typically <+3K/s. In parallel the solder paste is ,activated’. The
time above melting point of 217°C the paste gets liquid and components and boards begin to connect. The maximum
temperature of 245°C to 254°C should stay between 10 and 40 seconds. In the cooling phase at =-6K/s solder is
cured. Board and components cool down while avoiding cold cracks.

We reserve the right to make technical changes.





