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Obrazek vyrobku

@) .

IMI 90°
i
Svorka DPS pro plné automatickou montaz pomoci pajeni
pfetavenim (SMT), s Push In systémem pfipojeni vodice.
Vodic¢ se zasunuje ve sméru posuvniku (TOP) Baleno v kra-
bici nebo v pasu na civce. Délka pin( optimalizovana na
1,5 mm nebo 3,5 mm.
Vseobecné objednaci udaje
Verze Svorka PCB, 5.08 mm, Pocet péla: 3, 90°, Pajeci
kolik, délka (I): 3.5 mm, ¢ernd, Pfipojeni PUSH IN
s akénim ¢lenem, Upinaci rozsah, max. : 1.5 mm2,
Tube
Objednaci &islo 2738750000
Typ LSF-SMT 5.08/03/90 3.5SN BK TU SO
GTIN (EAN) 4050118828504
MnozZstvi 38 ks
Udaje vyrobku IEC: 630V /0.2-1.5 mm?2
UL: 300V / 12 A/ AWG 28 - AWG 14
Baleni Tube
Datum vytvoreni 9. kvétna 2024 20:36:02 CEST
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Hloubka 14,75 mm Hloubka (v palcich) 0,581 inch
Vyska 12 mm Vyska (v palcich) 0,472 inch
NejvysSi nebo nejnizsi verze 8.5 mm Sitka 14,36 mm
Sitka (v palcich) 0,565 inch Cista hmotnost 1,84 g
Teploty
Trvala provozni teplota, max. 120°C
Baleni
Baleni Tube Délka VPE 557 mm
Sitka VPE 21 mm Vyska VPE 15 mm
Typové testy
Test: Trvanlivost znageni Test oznadenf plivodu, identifikace typu, rozte¢, ozna-
¢eni schvéleni UL, trvanlivost
Vyhodnoceni k dispozici
Test: prafez pfipojitelny svorkami Standard DIN EN 60999-1, ¢ast 7a 9.1/ 12.00, DIN EN
60947-1, oddil 8.2.4.5.1 / 12.02
Typ vodice Typ vodice a prafez vo- pevny 0,14 mm?2
dice
Typ vodice a prirez vo- splétany 0,14 mm?2
dice
Typ vodice a prafez vo- pevny 1,5 mm?2
dice
Typ vodice a prafez vo- splétany 1,5 mm2
dice
Typ vodice a prafez vo- AWG 24/1
dice
Typ vodice a prarez vo- AWG 24/19
dice
Typ vodice a prafez vo- AWG 16/1
dice
Typ vodice a prafez vo- AWG 16/19
dice
Vyhodnoceni vyhovélo
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Test poskozeni a ndhodného uvolnéni

vodicud

Standard

DIN EN 60999-1, oddil 9.4 / 12.00

PoZadavek

0,2 kg

Typ vodice

dice

Typ vodice a prarez vo- AWG 28/1

dice

Typ vodice a prafez vo- AWG 28/19

Vyhodnoceni

vyhovélo

PoZadavek

0,3 kg

Typ vodice

dice

Typ vodice a prifez vo- splétany 0,25 mm?2

dice

Typ vodice a prafez vo- pevny 0,5 mm?

Vyhodnoceni

vyhovélo

PoZadavek

0,4 kg

Typ vodice

dice

Typ vodice a prifez vo- pevny 1,5 mm?2

dice

Typ vodice a prarez vo- splétany 1,5 mm2

dice

Typ vodice a prafez vo- AWG 16/1

dice

Typ vodice a prafez vo- AWG 16/19

Vyhodnoceni

vyhovélo

Test vytazeni

Standard

DIN EN 60999-1, oddil 9.5 / 12.00

PoZadavek

210N

Typ vodice

dice

Typ vodice a prarez vo- AWG 24/1

dice

Typ vodice a prafez vo- AWG 24/19

Vyhodnoceni

vyhovélo

PoZadavek

220N

Typ vodice

Vyhodnoceni

dice

Typ vodice a prirez vo- splétany 0,25 mm?2

dice

Typ vodice a prarez vo- HO5V-UO,5

vyhovélo

PoZadavek

240N

Typ vodice

dice

Typ vodice a prafez vo- HO7V-U1,5

dice

Typ vodice a prarez vo- HO7V-K1,5

dice

Typ vodice a prarez vo- AWG 16/1

dice

Typ vodice a prafez vo- AWG 16/19

Vyhodnoceni

vyhovélo

Parametry systému

Skupina produktt

OMNIMATE Signal - fada

Metoda pfipojeni vodice

Pripojeni PUSH IN s ak¢-

LSF nim ¢lenem
Montaz na PCB desku Pfipojeni pajenim pretave- Smeér vystupu vodice
nim prachozim otvorem 90°
Rozte¢ v mm (P) 5,08 mm Roztec v palcich (P) 02"
Pocet pola 3 Mnozstvi fady kolikd 1
Pocet fad 1 Pajeci kolik, délka (1) 3,56 mm
Rozméry pajecich pinl 0,35 x 0,8 mm L1Tvmm 10,176 mm
L1 v palcich 04" Stupen kryti IP30, pIné nainstalované
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Izolaéni material LCP GF Barevny cerna

Barevny graf (podobné) RAL 9011 Moisture Level (MSL) 1

Klasifikace hoflavosti UL 94 V-0 Material kontaktu Slitina

Struktura vrstev pajeného pfipojeni 4...6 ym Sn matny povrch Skladovaci teplota, min. -40 °C

Skladovaci teplota, max. 70°C Provozni teplota, min. -50 °C

Provozni teplota, max. 120°C

Vodiée vhodné k pFipojeni

Upinaci rozsah, min. 0,13 mm?2

Upinaci rozsah, max. 1,5 mm?

Pevné, min. HO5(07) V-U 0,2 mm?2

Pevné, max. HO5(07) V-U 1,5 mm?2

Pruzné, min. HO5(07) V-K 0,2 mm?2

Pruzné, max. HO5(07) V-K 1,5 mm?2

dutinkou s plastovym limcem, , DIN 0,25 mm?2

46228 pt 4, min.

dutinkou s plastovym limcem, DIN 0,75 mm?2

46228 pt 4, max.

s vodi¢em a dutinkou, DIN 46228 pt 1, 0,25 mm?2

min.

s vodi¢em a dutinkou, DIN 46228 pt 1, 1,5 mm?

max.

Upinatelny vodi¢ Priifez pfipojeni vodice jmen. 0,256 mm?2
vodicova koncovka Délka odizolovani ‘ jmen. 10 mm

Doporucéena dutinka
na konci vodice

HO0,25/12 HBL

Prirez pfipojeni vodice jmen. 0,34 mm?
vodicova koncovka Délka odizolovani ‘ jmen. 10 mm
Doporu¢enéa dutinka HO0,34/12 TK
na konci vodice
Prafez pfipojeni vodice jmen. 0,5 mm?2
vodi€ova koncovka Délka odizolovani \ jmen. 10 mm
Doporuc¢ené dutinka HO0,5/14 OR
na konci vodice
Prifez pfipojeni vodice jmen. 0,75 mm?2
vodi¢ova koncovka Délka odizolovani ‘ jmen. 10 mm

Doporucéena dutinka
na konci vodice

HO,75/14T HBL

Prlrez pfipojeni vodice jmen. 1 mm?2

vodicova koncovka Délka odizolovani ‘ jmen. 12 mm
Doporucena dutinka H1,0/16D R
na konci vodice

Prafez pfipojeni vodice jmen. 1,5 mm?

vodicova koncovka Délka odizolovani \ jmen. 12 mm
Doporuc¢ena dutinka H1,5/16 RSV

na konci vodice

Referencéni text

Délka koncovek se vybira v zavislosti na produktu a jmenovitém napéti., Vnéjsi primér plastové ob-
jimky by nemél byt vétsi nez rozte¢ (P)
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Jmenovité adaje podle IEC

Jmenovity proud, max. pocet péli

Jmenovity proud, min. pocet polu

(Tu=20 °C) 175 A (Tu=40 °C) 175 A
Jmenovité napéti pro tfidu prepéti / stu- Jmenovité napéti pro tfidu prepéti / stu-

pen znedisténi ll/2 630V pen znedisténi lll/2 630V
Jmenovité impulzni napéti pro tfidu pre- Jmenovité impulzni napéti pro tfidu pre-

péti / stupen znecisténi 11/2 4 kV péti / stupen znecisténi 11l/2 6 kV

Jmenovité udaje podle CSA

Institut (CSA)

P

C. osvédéeni (CSA)

200039-1664286

Jmenovité napéti (aplikacni skupina B /

Jmenovité napéti (aplikacni skupina D /

CSA) 300V CSA) 300V
Jmenovity proud (aplika¢ni skupina B / Jmenovity proud (aplikac¢ni skupina D /
CSA) 10 A CSA) 10 A
Prirez vodice AWG, min. AWG 28 Prafez vodice AWG, max. AWG 14
Odkaz na hodnoty pro schvaleni Specifikace jsou maximalni

hodnoty, podrobnosti viz

prislusna certifikace.
Jmenovité udaje podie UL 1059
Institut (cURus) C. osvédéeni (cURus)

[: u s E60693
Jmenovité napéti (aplikacni skupina B / Jmenovité napéti (aplikacni skupina D /
UL 1059) 300V UL 1059) 300V
Jmenovity proud (aplika¢ni skupina B / Jmenovity proud (aplika¢ni skupina D /
UL 1059) 12A UL 1059) 10A
Prarez vodice, AWG, min. AWG 28 Prarez vodice, AWG, max. AWG 14
Odkaz na hodnoty pro schvaleni Specifikace jsou maximalni

hodnoty, podrobnosti viz

prislusna certifikace.
Klasifikace
ETIM 6.0 EC002643 ETIM 7.0 EC002643
ETIM 8.0 EC002643 ETIM 9.0 EC002643
ECLASS 9.0 27-44-04-01 ECLASS 9.1 27-44-04-01
ECLASS 10.0 27-44-04-01 ECLASS 11.0 27-46-01-01
ECLASS 12.0 27-46-01-01 ECLASS 13.0 27-46-01-01

Dulezita poznamka

IPC shoda Shoda: Produkty jsou vyvijeny, vyrdbény a dodavany v souladu s mezindrodnimi uznavanymi standardy a nor-
mami a spliuji zajisténé vlastnosti uvedené v datovém listu, respektive spliiuji dekorativni vlastnosti v souladu s
IPC-A-6 10 ,Trida 2". Dal$i naroky na produkty je mozné vyhodnotit na pozadani.

Poznamky ¢ Dlouhodobé ulozeni produktu s pramérnou teplotou 50 °C a pramérnou vihkosti 70 %, 36 mésicl
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Technické udaje

Osvédceni
Schvélenfi
3 C Us
UL File Number Search Web UL
C. osvéd&eni (cURus) E60693

Soubory ke stazeni

Technické udaje CAD data — STEP

Oznameni o zméné produktu Capacity expansion of LSF-SMT stamping tools
Kapazitatserweiterung der Stanzwerkzeuge LSF-SMT

Katalogy Catalogues in PDF-format

Bily papir, povrchovad montazni technolo-

gie Download Whitepaper
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Obrazek vyrobku Dimensional drawing

Graph Graph

MAX. 14
MAX. 0.551"
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Plochy Sroubovak

Vseobecné objednaci udaje

Plochy Sroubovék s kulatou hlavici SD DIN 5265, ISO
2380/2, vystup podle DIN 5264, 1ISO 2380/1. hrot
ChromTop, rukojet SoftFinish

Typ SDS 0.4X2.5X75 Verze
Objednaci ¢isl8009030000
GTIN (EAN) 4032248266944
Mnozstvi 1ks

Sroubovak, Sroubovak

Plochy Sroubovak

Vseobecné objednaci udaje

VDE izolovany plochy Sroubovéak, SDI DIN 7437, ISO
2380/2, vystup podle DIN 5264, ISO 2380/ 1. Rukojet
SoftFinish

Typ SDIS 0.4X2.5X75 Verze
Objednaci ¢isl8008370000
GTIN (EAN) 4032248056330
Mnozstvi 1ks

Sroubovak, Sroubovak
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Wave soldering profiles

Wired connection elements should be processed in accordance with the DIN EN 61760-1 standard. We have included
two recommendations for practical wave soldering profiles, with which Weidmiiller PCB terminals and connectors are
qualified.

When choosing a suitable profile for your application, the following factors also need to be considered:
- PCB thickness

- Proportion of Cu in the layers

- Single/double-sided assembly

- Product range

- Heating and cooling rates

The single and double wave profiles each indicate the recommended operating range, including the maximum
soldering temperature of 260°C. In practice, the maximum soldering temperature is quite often well below the above
maximum profile.

We reserve the right to make technical changes.



Reflow Solder Profile

Recommended reflow soldering profile Weidmiiller Interface GmbH & Co. KG
KlingenbergstralBe 16

D-32758 Detmold
Germany

Fon: +49 5231 14-0

Fax: +49 5231 14-292083
www.weidmueller.com

300 +
250 + 245 °C PESG
235 °C i

217 Melting point lead-free solder paste - ’/4 - N
— 7
O ~»  approx.
&, 200 + 60s>217°C
[
1
=
-
©
© 150 +
Qo
£
ﬁ Cooling rate: < 6 °K/s

100 +

\
\
50 + .
- Continuous line: Typical process
v = = Dotted line: Process limits
0 1 1 1 1 | | N
0 50 100 150 200 250 300 350

Time [sec]

Reflow soldering profile

The perfect soldering profile for SMT Surface Mount Technology is one the most exiting question in SMT production.
But there are more than one correct answer: The diagram of temperature-on-time is related to processing features of
solder paste and to maximum load of components.

We have to consider the following parameters:
* Time for pre heating

* Maximum temperature

* Time above melting point

* Time for cooling

* Maximum heating rate

* Maximum cooling rate

We recommend a typical solder profile with associated process limits. With preheating components and board are
prepared smoothly for the solder phase. Heating rate is typically <+3K/s. In parallel the solder paste is ,activated’. The
time above melting point of 217°C the paste gets liquid and components and boards begin to connect. The maximum
temperature of 245°C to 254°C should stay between 10 and 40 seconds. In the cooling phase at =-6K/s solder is
cured. Board and components cool down while avoiding cold cracks.

We reserve the right to make technical changes.
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