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Zdjecie produktu

Odporne na wysokie temperatury ztacze meskie

* Zabezpieczone przed dotknigciem

¢ Pasuje do wtyku zenskiego B2CF 3.50 PUSH IN

¢ Kierunek wsuwania wtyku prostopadty lub réw-
nolegty do ptytki drukowanej (180° / 90°)

Warianty obudowy: zamknieta (G) oraz z

kotnierzem do lutowania (LF)

* Pakowane do pudetek (BX) lub na antystatycznej
tasmie na szpuli (w tasmie na szpuli RL)
Przystosowane do procesdéw lutowania rozptywowego i
falowego

applications

* Dtugos¢ kotkow 1,5 mm albo 3,2 mm

Ogolne dane zamoéwieniowe

Wersja Ztacze wtykowe do druku, Listwa meska, zamknie-
te z boku, Pofaczenie lutowane THT/THR, 3.50
mm, Liczba biegunéw: 4, 90°, Dtugo$¢ kotka lu-
towniczego (I): 1.5 mm, cynowana, czarny, skrzy-
nia

Nr zam. 1289630000

Typ S2C-SMT 3.50/04/90G 1.5SN BK BX

GTIN (EAN) 4050118082159

lloé¢

216 Szt.

parametry produktu

IEC:200V/ 134 A
UL: 1560V / 10 A

opakowanie

skrzynia
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Dane techniczne

Wpymiary i ciezary

Gtebokosé 14,2 mm Gtebokos¢ (cale) 0,559 inch
Wysokos$é 12,3 mm Wysokos¢ (cale) 0,484 inch
Najmniejsza wysoko$¢ montazu 10,8 mm Szeroko$¢ 8.4 mm
Szeroko$¢ (cale) 0,331 inch Masa netto 1,649

Specyfikacje systemu

Rodzina produktow OMNIMATE Signal - seria Rodzaj przytacza
B2C/S2C 3.50 - 2-rzedo- Przytacze dla obwodu dru-
we kowanego

montaz na ptytce drukowanej Potaczenie lutowane THT/ Raster w mm (P)
THR 3,5 mm

Raster w calach (P) 0,138" kat odejscia 90°

Liczba biegunéw 4 liczba kotkéw lutowanych na biegun 1

Dtugos$¢ kotka lutowniczego (1) 1,5 mm Wymiary kotka lutowniczego d = 1,0 mm, o$miokatny

Srednica otworu oczka lutowniczego (D) Tolerancja $rednicy otworu oczka lutow-
1,3 mm niczego (D) +0,1T mm

Srednica zewnetrzna pola lutowniczego 2,1 mm Srednica otworu w szablonie 1,9 mm

L1in mm 3,5 mm L1 w calach 0,138"

Liczba rzedéw 1 liczba rzedéw z biegunami 2

zabezpieczenie przed dotykiem wg DIN zabezpieczony przed do- zabezpieczenie przed dotykiem wg DIN

VDE 57 106 tknieciem palcami w stanie  VDE 0470 IP 20 w stanie wetknie-
niewetknietym/ dtonig w tym/ IP 10 w stanie nie-
stanie wetknigtym wetknigtym

element kodowany Tak Sita wtykania/biegun, maks. 5N

Sita ciagniecia / biegun, maks. 5N

Dane materiatowe

Materiat izolacyjny LCP GF Barwny czarny

Tabela koloréw (podobny) RAL 9011 grupa materiatéw izolacyjnych b

Poréwnywalny wskaznik $ledzenia (CTIl) 2175 Moisture Level (MSL) 1

Klasa palnosci wg UL 94 V-0 Materiat stykéw Stop Cu

Powierzchnia styku Struktura warstwowa przytacza lutowa- 1..3 ym Ni/ 2...5 ym Sn
cynowana nego matowe

Struktura warstwowa wtyku 2.5umSn/ 1..3 um Ni Temperatura magazynowania, min. -40 °C

Temperatura magazynowania, max. 70°C Temperatura pracy, min. -50°C

Temperatura pracy, max. 120°C Zakres temperatur montaz, min. -40 °C

Zakres temperatur montaz, max. 120°C

Dane znamionowe wg IEC

przetestowane zgodnie z normg Prad znamionowy, min. liczba biegunéw

IEC 60664-1, IEC 61984 (Tu=20°C) 13,4 A
Prad znamionowy, min. liczba biegunéw napiecie znamionowe przy kat. prze-
(Tu=40°C) 12 A pieé/stopniu zanieczyszczenia Il/2 200V
napiecie znamionowe przy kat. prze- napiecie znamionowe przy kat. prze-
pie¢/stopniu zanieczyszczenia lll/2 160V pieé/stopniu zanieczyszczenia Ill/3 80V
znamionowe napigcie udarowe przy kat. znamionowe napigcie udarowe przy kat.
przepieé¢/stopniu zanieczyszczenia ll/2 2,5 kV przepieé/stopniu zanieczyszczenia lll/2 2,5 kV
znamionowe napiecie udarowe przy kat. odpornos$é na zwarcia
przepieé¢/stopniu zanieczyszczenia lll/3 2,5 kV 3x1sz80A
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Instytut (CSA)

Nr certyfikatu (CSA)

P

200039-1121690

Napiecie znamionowe (grupa uzytkowa

Napiecie znamionowe (grupa uzytkowa

B / CSA) 150V C/ CSA) 50V
Napiecie znamionowe (grupa uzytkowa Prad znamionowy (grupa uzytkowa B /
D / CSA) 150V CSA) 95A
Prad znamionowy (grupa uzytkowa C / Prad znamionowy (grupa uzytkowa D /
CSA) 95 A CSA) 956 A

Odniesienie do warto$ci znamionowych W specyfikacji podano

warto$ci minimalne, szcze-
goty - patrz certyfikat.

Dane znamionowe wg UL 1059

Instytut (cURus)

Nr certyfikatu (cURus)

us E60693

C

Napigcie znamionowe (grupa uzytkowa

Napigcie znamionowe (grupa uzytkowa

B / UL 1059) 150V C /UL 1059) 50V
Prad znamionowy (grupa uzytkowa B / Prad znamionowy (grupa uzytkowa C /
UL 1059) 10A UL 1059) 10A

Odniesienie do warto$ci znamionowych

W specyfikacji podano
warto$ci minimalne, szcze-
goty - patrz certyfikat.

Opakowanie

opakowanie skrzynia Dtugos¢ VPE 350 mm
Szeroko$¢ VPE 135 mm Wysokos$¢ VPE 25 mm
Klasyfikacje

ETIM 6.0 EC002637 ETIM 7.0 EC002637
ETIM 8.0 EC002637 ETIM 9.0 EC002637
ECLASS 9.0 27-44-04-02 ECLASS 9.1 27-44-04-02
ECLASS 10.0 27-44-04-02 ECLASS 11.0 27-46-02-01
ECLASS 12.0 27-46-02-01 ECLASS 13.0 27-46-02-01

Wazna informacja

Zgodnosé IPC

Zgodnos¢: produkty sa projektowane, wytwarzane oraz dostarczane zgodnie z uznanymi normami miedzynaro-
dowymi, wiasciwosci produktéw sg zgodne z gwarantowanymi w karcie katalogowej lub ich jako$¢ wykonania
jest zgodna z wymogami klasy 2 wg IPC-A-6 10. Na zyczenie moga by¢ ocenione dalsze wymagania dotyczace
produktéw.

Uwagi

* Na zyczenie ztocone powierzchnie zestykow

* Prad znamionowy przy nominalnym przekroju i min. liczbie biegunéw.

* Odstep miedzy rzedami: patrz uktad otworéw

* Symbol P na rysunkach oznacza raster

* Dane pomiarowe odnosza sie do danego elementu Odcinki powietrzne i petzajace do innych elementéw nale-
2y ksztattowacé odpowiednio do obowiazujacych w danym przypadku norm uzytkowych.

¢ Zgodnie z norma IEC 61984, ztacza OMNIMATE sa ztagczami bez zdolnosci wytaczania (COC). Podczas stoso-
wania zgodnie z przeznaczeniem ztacza nie moga by¢ wigczane ani wytaczane pod napigeciem ani w obcigze-
niem

¢ Dtugoterminowe sktadowanie produktu przy $redniej temperaturze 50°C i maksymalnej wilgotnosci 70%,
36 miesigcy
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Dopuszczenia

ROHS Zgodny
UL File Number Search Witryna UL
Nr certyfikatu (cURus) E60693

Pobieranie

Dopuszczenie/Certyfikat/Deklaracja
zgodnosci
Dane projektowe

Declaration of the Manufacturer
CAD data — STEP

Katalogi Catalogues in PDF-format
Broszury FL DRIVES EN

MB SMT EN

FL DRIVES DE

MB DEVICE MANUF. EN

FL BUILDING SAFETY EN
FL APPL LED LIGHTING EN
FL INDUSTR.CONTROLS EN
FL MACHINE SAFETY EN
FL HEATING ELECTR EN

FL APPL_INVERTER EN
FL_BASE_STATION_EN

FL ELEVATOR EN

FL POWER SUPPLY EN
FL 72H SAMPLE SER EN

PO OMNIMATE EN

PO OMNIMATE EN

Biata ksiega, technika montazu po-
wierzchniowego

Download Whitepaper
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Zdjecie produktu
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LED wskazniki iluminacyjne
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Ogodlne dane zamodéwieniowe

Po prostu bardzo skuteczne: Ogniwo taczace
miedzy LED i panelem czotowym.

Wskazniki iluminacyjne umozliwiajg proste nadzorowanie
stanow tgczenia bez specjalnych konstrukcji: optyczne
tworzywo sztuczne przewodzi $wiatto od popularnych
LED tukiem do poziomu wtyku lub do ptyty czotowe;.
Elementy $wiattowodowe zatrzaskuje sie w prosty
sposoOb za przyporzadkowanymi katowymi listwami
meskimi (kierunek odgatezienia 90°). Warianty o réznych
wysokos$ciach wejscia Swiatta umozliwiajg optymalne
wykorzystanie $wiatta do réznych form lub wysokosci
LED.

Zalety w poréwnaniu z tradycyjnymi rozwigzaniami:

* niepotrzebna dodatkowa ptytka LED za panelem
czotowym

* niepotrzebne "dtugonogie" LED, z osobnym
mocowaniem

* tukowe przewodzenie $wiatta daje optymalng
wydajnosé swietlng

¢ okragty ksztatt wylotu $wiatta dopasowany do prostych
otwordéw w ptytach czotowych

* zachowanie powietrznych i powierzchniowych
odstepoéw izolacyjnych

* mozliwo$¢ oddzielenia mniejszych liczb biegunéw
Rezultat: uproszczenie procesu produkcji, obnizenie
kosztéw i uproszczenie budowy

Typ S2L/S2C 3.5 FLA 20/10 Wersja parametry produktu opakowanie
Nr zam. 1699580000 Ztacze wtykowe do druku, Akcesoria, wskaznik iluminacyjny, skrzynia
GTIN (EAN) 4008190891350 transparentny, Liczba biegunéw: 10

llosé 100 Szt.

Typ S2L/S2C 35 FLA20/10S .. Wersja parametry produktu opakowanie
Nr zam. 1814590000 Ztacze wtykowe do druku, Akcesoria, wskaznik iluminacyjny, skrzynia
GTIN (EAN) 4032248302826 transparentny, Liczba biegunéw: 10

llos¢ 50 Szt.
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Elementy kodujace

Ogoblne dane zamoéwieniowe

Laczy tylko to, co taczyé trzeba: witasciwe ztacze
na wilasciwym miejscu.

Elementy kodujace i zabezpieczenia przed przekreceniem
zapewniajg jednoznaczne przyporzadkowanie ztgczy w
procesie produkcji i podczas obstugi

Elementy kodujace i chronigce przed przekreceniem

sg wsuwane przed uzbrojeniem lub w czasie
konfekcjonowania kabla. Alternatywa oferowana przez
Weidmdiiller: wystarczy przeprowadzi¢ indywidualng
konfiguracje w internetowym konfiguratorze wariantow i
otrzyma sie kodowany element.

Btedne wyposazenie na ptytce drukowanej oraz btedne
wtykanie ztgczy staje sig juz niemozliwe.

Zaleta: nie trzeba szukac¢ bteddéw podczas produkcji a
uzytkownikowi nie grozag btedy podczas montazu.

Typ B2L/S2L 3.50 KO BK BX Wersja parametry produktu opakowanie
Nr zam. 1849740000 Ztacze wtykowe do druku, Akcesoria, Element kodujacy, czarny, Liczba skrzynia
GTIN (EAN) 4032248378203 biegunéw: 1

llosé 100 Szt.

Typ B2L/S2L 3.50 KO OR BX Wersja parametry produktu opakowanie
Nr zam. 1849730000 Ztacze wtykowe do druku, Akcesoria, Element kodujacy, skrzynia
GTIN (EAN) 4032248378197 pomaranczowy, Liczba biegunéow: 1

llosé 100 Szt.
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Dimensions without tolerances are no check dimensions
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The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the communication of its contents to others without explicit authorization is prohibited.
Offenders will be held liable for the payment of damages. Weidmueller exclusively reserves the right to file for patents, utility models or designs.
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For the mounting of PCBs, it should be noted that the
rated data relates only to the PCB components

alone.

The neccessary creepage and clearance paths must be
observed in connection with the respective applicant in
accordance to [EC 664 / VDE 0110.

- The current-carrying capacity and pitch tolerance is to
be determined according to DIN IEC 326 part 3 very fine.

Weidmiller PCB components are tested to the DIN EN 61984

standard, and are valid for its field of application.

Provided that the components are used to the intended
purpose, all requirements with respect to the

T: occuring of electrical, mechanical, thermic and

! corrosive stress will be satisfied.
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Wave soldering profiles

Wired connection elements should be processed in accordance with the DIN EN 61760-1 standard. We have included
two recommendations for practical wave soldering profiles, with which Weidmiiller PCB terminals and connectors are
qualified.

When choosing a suitable profile for your application, the following factors also need to be considered:
- PCB thickness

- Proportion of Cu in the layers

- Single/double-sided assembly

- Product range

- Heating and cooling rates

The single and double wave profiles each indicate the recommended operating range, including the maximum
soldering temperature of 260°C. In practice, the maximum soldering temperature is quite often well below the above
maximum profile.

We reserve the right to make technical changes.
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Reflow soldering profile

The perfect soldering profile for SMT Surface Mount Technology is one the most exiting question in SMT production.
But there are more than one correct answer: The diagram of temperature-on-time is related to processing features of
solder paste and to maximum load of components.

We have to consider the following parameters:
* Time for pre heating

* Maximum temperature

* Time above melting point

* Time for cooling

* Maximum heating rate

* Maximum cooling rate

We recommend a typical solder profile with associated process limits. With preheating components and board are
prepared smoothly for the solder phase. Heating rate is typically <+3K/s. In parallel the solder paste is ,activated’. The
time above melting point of 217°C the paste gets liquid and components and boards begin to connect. The maximum
temperature of 245°C to 254°C should stay between 10 and 40 seconds. In the cooling phase at =-6K/s solder is
cured. Board and components cool down while avoiding cold cracks.

We reserve the right to make technical changes.
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